Cintas Flexograficas 1115 -

1120 Cushion Mount Plus Serie
Estandar

Ficha Técnica

[ | Caracteristicas

| Descripcién

La siguiente informacion técnica deberia ser considerada sélo
representativa o tipica, y no deberia ser usada para propdsito de
especificacion.

Cintas de espuma de doble contacto que estan conformadas
por un adhesivo acrilico diferenciado en ambos lados. Las
cintas estan protegidas con un papel kraf de facil remocién.

Propiedades Modelo A‘rgnd:’;?gﬁo Sistema Métrico
Las cintas de montaje para Clissé 1115 - 1120 tienen T 15 mil 038
adhesivo diferenciado en cada lado de la cinta. La cara con Espesor Cinta mrs 2° MM
adhesivo expuesto sin papel protector ha sido disefiada y 1120 20 mils 0,50 mm
i ili i 1115 4 mils 0,10 mm
f_ormulada para aplicarla al C|I|rjdr_() impresor. El Iat_jp que Espesor Liner :
tiene protector de papel Kraf esta disefiado para la union del 1120 4 mils 0,10 mm
Clissé. 1115 19 mils 0,48 mm
Espesor Total -
1120 24 mils 0,60 mm
El soporte es una espuma de polietileno de Baja Densidad 1115
de celda cerrada. Densidad 120 24 Ib/Ft3 (384 kg/m?)
i i Medida de Rollos 1115 18" x 25yds [457 mm x 22,8 mts
H Aplicaciones 1120 y '

[ | Prueba de Adhesién

Las cintas de montaje acolchadas (plus), han sido disefiadas
para trabajos de “Alta Calidad” en impresiones de Procesos
y Tramas.

Adhesion al Peel ASTM-D3330

Acero Inoxidable oz/in 30
Cinta sin Liner N/100mm 33

Los test de impresion en nuestros laboratorios han
demostrado que las cintas 1115 — 1120, reducen la ganancia
de puntos en impresiones de Alta Calidad, La alta
recuperabilidad de la memoria permite impresiones a mas Adhesion al Peel ASTM-D3330
alta velocidad para largos tirajes.

Mangas Composita 0z/in 28
Cinta sin Liner N/100mm 31

[ | Instrucciones de Uso

- . ., . Adhesién al Peel ASTM-D3330
1.- Cilindro y planchas de fotopolimeros (clissé) deberan

estar limpios y secos antes de ser aplicada la cinta. Es Clissé Fotopolimero oz/in 65
importante remover la suciedad y residuos de tintas y aceites Cinta con Liner N/100mm 71
de la superficie del cilindro, esto desarrollara una optima
adhesion. 1115
S . . i a B -
e recomienda limpiar con una mezcla 50% alcohol ' -
isopropilico 50% agua. e N -
. . - - - L * L
2.- La uniformidad de la superficie de los cilindros y . - .
mangas es importante en la consistencia y desempefio de la - . - a
cinta. - - -

Grietas, ranuras, hendiduras y otras anormalidades pueden
hacer variar el nivel de adhesion.
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